The Absolut Company

Pernod Ricard
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Pernod Ricard Lite Fakta — Destilleriet NObbelov v &

Befintlig anlaggning

= Produktionskapacitet 3 dest.anl - 50 000 000 — 75 000 000 liter finsprit (96 vol %)
= Utnyttjad kapacitet ca 40 000 000 — 45 000 000 liter

= Vetemottagning max 130 000 ton

= Drank produktion max ca 400 000 ton (foder till kor & svin)

=>» Vatten fran egna brunnar ca 730 000 m3 (utnyttjar ca 500 000 m3/ar)

Vad vi ansokte om 2010

BEDOMT GRUNDVATTENBEHOV (framtida)

=» Produktionstillstand 100 MLPA (erhoélls 2010)
=» AnsoOkan vatten om 1 465 000 m3/ar (avslogs)

Vi arbetar vidare med ansokan vatten vilket ar ett pAgaende arbete.
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The Absolut Compcmy o
Pernod Ricard Destilleriet i fagelperspektiv
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The Absolut Comnpany Vattenanvéndning %ﬁ A

Pernod Ricard

Veteintag = Receptbaserat
ca 70 % av vattenbehovet

Renseri = Destillation
ca 15 % av vattenbehovet
Y = Energibaserat (8nga) & Diskning
Kvarn ca 15 % av vattenbehovet

Mask- |, VATTEN, enzym och energi
beredning
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Fermentering [«— VATTEN, enzym och jast




